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Gwarancja

Gwarancja na b lat

1. Oswiadczenie ogolne

Naszym partnerom handlowym udzielamy 5-letniej gwarancii.
2. Osoby uprawnione do korzystania z gwarancji

Prawo do roszczen gwarancyjnych przystuguje partnerom handlowym.
Odstapienie od praw wynikajacych z ponizszego oswiadczenia jest wykluczone

3. Okres gwarancji

Udzielona przez nas gwarancja obowigzuje przez 5 lat. Okres gwarancji jest liczony jest od
dnia wysytki towaru do sklepu specjalistycznego.

4. Zakres gwarancji

Gwarancja obejmuje wady i szkody wynikajace z btedéw konstrukeyjnych, produkeyjnych, materiatowych i wykonawczych. W takich przypadkach przejmujemy koszty materiatowe konieczne
do przywrdcenia stanu poprzedniego. Warunkiem jest dostepnos¢ oryginalnych czesci zamiennych u poddostawcdw. Gwarancja nie sg objete szkody wynikajace z montazu i uzywania, szkody
wyrzadzone przez wode oraz odbarwienia uwarunkowane wiekiem, dziataniem swiatta i warunkami klimatycznymi. Gwarancja objeta jest wytgcznie wymiana wadliwych czesci.

uzywania, szkody wyrzadzone przez wode oraz odbarwienia uwarunkowane wiekiem, dziataniem $wiatta i warunkami klimatycznymi. Gwarancja obejmuje wytacznie wymiang wadliwych
czesci. Koszty zwigzane z montazem, transportem i towarzyszace koszty nastepcze nie sg objete gwarancja.

5. Wylaczenie odpowiedzialnosci gwarancyjnej

W przypadku samowolnie wykonanych zmian na dostarczonych przez nas produktach wygasa prawo do roszczen do ponownej dostawy. W przypadku dodatkéw, dostarczanych przez
poddostawcow, np. urzadzen elektrycznych, lamp, zZlewozmywakdw, armatur, pojemnikow na odpadki, to odnosnie gwarancji i rekojmii obowiazuja postanowienia ich producentdow.
Gwarancja nie sa objete ani elementy zuzywalne, ani kruche, jak szkfo, tworzywo sztuczne, czy czesci gumowe lub zarowki, ani tez szkody i wady powstate wskutek niewtasciwej obstugi.
Powyzsze nie obowigzuje tylko wtedy, gdy przyczyna sa braki konstrukcyjne, produkcyjne, materiatowe i wykonawcze. Gwarancja nie obejmuje réwniez szkdd na zdrowiu i Zyciu osb, ani
szkad nastepczych. Kolor jest zasadniczo uzgadniany i ustalany w $wietle standardowym zblizonym do $wiatta dziennego. Rozne powierzchnie i materiaty reagujg jednak odmiennie

na rézne rodzaje o$wietlenia ($wiatto dzienne, o$wietlenie halogenowe itp.) i dlatego moga rdznic sig pod wzgledem kolorystyki w zaleznosci od rodzaju $wiatta. Efekt ten moze

wystapic rowniez w przypadku jasnych tworzyw sztucznych i lakierow nawet woweczas, gdy surowiec i struktura powierzchni sg identyczne.

Roznice w kolorze i strukturze sa zatem takze w przypadku takich samych nazw koloréw nieuniknione.

6. Wygasnigcie gwarancji

Prawo do roszczen gwarancyjnych wygasa, jezeli naprawy lub ingerencje zostaty wykonane przez osoby nieupowaznione przez producenta.
Gwarancja traci wazno$¢ w petnym zakresie réwniez w przypadku, gdy inne warunki gwarancyjne nie sa spefnione.

1. Realizacja roszczen gwarancyjnych

Usunigcia szkody podejmuije sie wytacznie nasz partner handlowy lub po wezesniejszym uzgodnieniu nasz serwisant.

W przypadku wystapienia wady lub szkody objetej warunkami gwarancji nalezy ja nam bezzwtocznie zgtosi¢. Nasz partner handlowy musi przedtozy¢ doktadny opis szkody. Jest on rdwniez
zobowigzany do podjecia wszelkich czynnosci, stuzacych wyjasnieniu sprawy. Oznacza to, ze na nasze pytania nasz partner handlowy musi odpowiedzie¢ wyczerpujaco i zgodnie z prawda.
W przypadku uznania, ze chodzi o przypadek, ktéry objety jest gwarancja, otrzyma on bezptatnie odpowiednie materiaty zastepcze .

W przypadku uznania reklamacji dostarczamy naszemu kontrahentowi nieodptatnie odpowiednie materiaty wymienne. Realizacja dostawy reklamacyjnej nie przedtuza okresu gwarancyjnego
ani na ustala nowego okresu gwarancyjnego. Okres gwarancyjny na pojedyncze / wymienione czesci koriczy sie z okresem gwarancyjnym catej kuchni.

8. Geograficzny zakres obowiazywania

Niniejsza gwarancja ohowiazuje we wszystkich pafstwach, w ktérych znajduija sie nasi partnerzy handlowi

9. Obowiazujace prawo

W przypadku roszczen gwarancyjnych obowiazuje prawo niemieckie.



Montaz i pielegnacja

Montaz/Bezpieczenstwo

\Warunki pomieszczenia powinny nadawac sie do montazu
kuchni, czyli nalezy sprawdzic¢ stan $cian i ich przydatnosc do
montowania szafek wiszacych albo do przykrecania listew

i katownikéw mocujacych.

W dalszej kolejnosci nalezy sprawdzi¢, czy okucie montazowe
odpowiednie jest do danej $ciany. Standardowo okucia
przewidziane sg do Scian masywnych (betonowych, z petnej
cegty, cegly dziurawki, ale nie np. z cegly gazobetonowej).
ypadku koniecznosci uzycia innych oku¢ nasciennych, nalezy
zaopatrzy¢ si¢ w nie w okolicznych sklepach specjalistycznych.

W celu zabezpieczenia przed przewrdceniem sig wysokich szaf
musza one by¢ generalnie przymocowane do $ciany, nawet
jesli sa potaczone z szafkami wiszacymi.

Rowniez szafki dolne montowane przy scianie lub jako wyspa
musza by¢ zabezpieczone przeciwko ich ruchowi lub ewentual-
nemu przewraceniu.

Pojedynczo wiszace szafki gorne kazdego rodzaju musza

by¢ dodatkowo zabezpieczone 2 dostarczanymi w

dostawie katownikami mocujacymi (WB51),

tak by ich przypadkowe wypigcie z szyny nasciennej nie
byto mozliwe. Generalnie w tarkcie montazu nalezy pofaczy¢
ze sobg wszystkie szafki za pomocg dostarczonych wraz z
meblami wkretow.

Instrukeja pielegnacii

Nasze powierzchnie z tworzyw sztucznych, fronty i ptyty
robocze mozna wygodnie utrzymac w czystosci stosujac
powszechnie dostepne w handlu srodki czyszczace. Najszybciej
czysci sig przy uzyciu letniej wody i dodatku niewielkiej ilosci
ptynu do mycia naczyn lub spirytusu. Zalecamy czyszczenie
frontéw drewnianych i innych materiatow z litego drewna (np.
listwy wienczace i o$wietleniowe, obrzeza ptyt roboczych itp.)
tylko letnig woda i irchg do szyb. W trudniejszych

z. B. zum Entfernen von Fettriickstanden, Creme lub Filz-
flamastrow itp. dobrze jest uzy¢ spirytusu albo benzyny
ekstrakcyjnej rozcienczonej z woda w stosunku 1:1.

Do pielegnacii litego drewna nie zaleca sig uzywania politur
meblowych ani past woskowych.

Fronty drewniane

Drewno jest materiatem zywym, wigc nie moze hy¢
poddawane dziataniu nadmiernie wilgotnego lub suchego
powietrza. W przeciwnym razie drewno zacznie sig
odksztatcac, czyli kurczy¢ lub peczniec. Obrobione drewno jest
dostosowane do przecigtnej wilgotnosci powietrza od 45 do
70 procent (mierzonej higrometrem). Zbyt duza wilgotnosc
mozna zmniejszy¢ przez polepszenie izolacji i odpowiednie
wietrzenie pomieszczenia.

Montaz kuchni moze by¢ przeprowadzony tylko przez
wyszkolonych i doswiadczonych specjalistow. Instalacja
urzadzen elektrycznych czy tez gazowych, jak i
przeprowadzenie podtaczen wody i odptywdéw wymaga
rowniez fachowego montazu, jak i zastosowania sig do
obowiazujacych przepisow bezpieczenstwa.

Niezamontowanie lub pominigcie elementow sprzetu,
kombinacje z elementami obcymi, jak i ogélnie méwiac
samowolna preparacja sprzetu (o ile nie nalezy to do
standardowego montazu kuchni) sg niebezpieczne i
niedopuszczalne..

Wszelkie zestawienia obcych sobie sprzetow badz ich
elementdw muszg by¢ wezesniej skonsultowane z
producentem sprzgtu ADG.

Meble kuchenne, w szczegdinosci ich czesci ruchome,
podlegaja z uptywem czasu duzym obcigzeniom. Dla wtasnego
bezpieczenstwa nalezy zwracac uwage na ewentualnie
poluzowane elementy. Czesto wystarczy tylko dokrecic Srube.

Jesli przewidziano ustawienie szafek wiszacych przeszklonych
jako szafek dolnych, to ze wzgledu na rekojmie za produkt
(test na pekanie na szkta) mozliwe jest stosowanie wytacznie
drzwi oszklonych z matowymi szybami (grubos¢ 4 mm).

Wazne jest, aby ochronny lakier bezbarwny na materiatach z
litego drewna nie zostat uszkodzony lub rozpuszczony przez
srodki czyszczace.

Prosimy nie uzywac zadnych agresywnych
ptynéw do mycia ani srodkow do szorowania.

Nasze kuchnie do zabudowy nie wymagajg specjalnych
zabiegéw konserwacyjnych. Mozna jednak przedtuzy¢ ich
trwatos¢ przez smarowanie szczegolnie czesto uzywanych
Jruchomych” czesci, takich jak zawiasy i kétka co ok. 2 lata
kropelka oleju.

Dla niezawodnej pracy szuflad konieczne jest utrzymanie
prowadnic w czystosci. Zwtaszcza czastki brudu, ktore
dostaty sie do prowadnicy nalezy bezzwtocznie usuwaé
pedzelkiem.

Zbyt suche powietrze mozna nawilzac np. przez-
zawieszenie nawilzaczy na grzejnikach.

Zhyt suche powietrze mozna nawilzaé np. przez zawieszenie
nawilzaczy na grzejnikach. Drewno jest materiatem
naturalnym. Wystepuja w nim naturalne zréznicowania
barwy i faktury. Nawet inny kat padania swiatta moze ywotac
pozorne zmiany w wygladzie drewna. Z biegiem lat
zréznicowane oddziatywanie $wiatta i promieni stonecznych
moze spowodowac diugotrwate zmiany wybarwienia.
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Jednostka kontrolno-certyfikacyjna Krajowego Instytutu Przemystowego (LGA) QualiTest GmbH poddata program mebli kuchennych
badaniu bezpieczenstwa i potwierdza znakiem bezpieczenstwa GS, ze meble spetniaja odpowiednie wymogi w zakresie
bezpieczenstwa, wytrzymatosci, stabilnosci materiatéw i komfortu obstugi. Ponadto znak GS dowodszi, ze poddajemy sig regularnym
kontrolom przeprowadzanym przez jednostke zewnetrzng, co w ten sposéb zapewnia spetnienie wymagan takze w przypadku
nowych wyrohdéw.

Wskazéwka: Znak GS odnosi sig wytacznie do wymienionych w katalogu mebli kuchennych i blatw roboczych. Dla wyrobéw
nalezacych do kategorii towarow handlowych (sprzet AGD, zlewozmywaki, akcesoria, meble mieszkalne itd.) zadamy od dostawcow
odpowiednich dowoddw, ze spetnione sa obowiazujace normy i dyrektywy. Nasze kuchnie do zabudowy spetniaja wymogi normy
DIN EN 147489.

Prowadzimy nowoczesny system zarzadzania jakoscia. Srodowiskiem naturalnym i energig
(DIN EN IS0 9001, DIN EN ISO 14001, DIN EN IS0 50001).

Jednostka kontrolno-certyfikacyjna Krajowego Instytutu Przemystowego LGA Intercert GmbH (TUV Rheinland) zaswiadczyta
naszej firmie, ze we wszystkich oddziatach, poczawszy od dziatu rozwoju, poprzez produkcje i montaz, az do dziatu serwisowego
zaimplementowany jest we wszystkie procesy produkcyjne system kontroli jakosci, odpowiadajacy normie DIN EN IS0 9001.

Jako przedsighiorstwo przemystowe ponosimy szczegdlng odpowiedzialno$c za ochrong $rodowiska naturalnego. Dlatego
zohowigzali$my sie do statej poprawy naszych ustug na rzecz srodowiska naturalnego. W tym celu wdrozyliSmy system zarzadzania
Srodowiskiem naturalnym wedtug DIN EN ISO 14001 co zostato potwierdzone poprzez jednostke kontrolno-certyfikacyjna
Krajowego Instytutu Przemystowego LGA Intercert GmbH (TUV Rheinland).

W naszych produktach wykorzystujemy niskoemisyjne hydro-lakiery, co wptywa znaczaco na redukcije szkodliwych emisji do
$Srodowiska. W zakresie odpadéw opieramy sie na materiatach zdolnych do recyklingu gwarantujac, ze wszystkie opakowania wy-
korzystane beda w obrocie wtérnym, spetniajgc tym samym normy dotyczace opakowan.

Przedsiebiorstwa powinny by¢ zobowigzane do maksymalne;j efektywnosci w wykorzystaniu surowcow naturalnych

w szczegdlnosci w wykorzystywaniu energii. Systemy zarzadzania energia zyskuja coraz wigksze znaczenie i s okazja

do stopniowego wprowadzenia koniecznych zmian w zuzyciu energii i jednoczesnie do spetnienia nowych i zaostrzonych norm
prawnych. Tylko dzieki efektywnemu systemowi zarzadzania energia przedsigbiorstwa moga by¢ wspierane w ich dazeniach
do redukcji kosztow i zwigkszenia wydajnosci, a tym samym do utwierdzenia swojej pozycji na dzis jed-nym globalnym rynku.
Efektywnos¢ systemu zarzadzania energia zostata naszej firmie potwierdzona poprzez jednostke kontrolno-certyfikacyjng
Krajowego Instytutu Przemystowego LGA Intercert GmbH (TUV Rheinland) wedtug normy DIN EN ISO 50001.

Z sukcesem przeprowadzilismy audyt certyfikacyjny wg. wytycznych PEFC-Council.
Certyfikat ten jest do dyspozycji od 1 stycznia 2011.

PUResist-technologia klejenia obrzezy
Wszystkie obrzeza po obréhce podlegaja zabezpeczeniu poprzez uzycie kleji PUR. Tg technologig zabezpieczane sg obrzeza,
korpuséw, frontéw, materiatéw nasciennych i paneli okalajacych

Plus dla jakosci:
wyzsza odpornos¢ termiczna dzigki fizyczno-chemicznemu zespoleniu. (np. przy wysokim oddziatywaniu cieplnym)
Optymalna ochrona przeciw przenikaniu wilgoci.

Certyfikat recyklingu:

Do korica 2014: ZENTEK Verwaltungsgesellschaft

0d 2015: Do korica 2014: ZENTEK Verwaltungsgesellschaft

Dzigki temu jest zapewnione, ze opakowania zbierane sg przez firmy utylizujace,

zebrane opakowania poddawane s przerobowi wtdrnemu i spetnione s3 wszystkie wymagania
przepisow dotyczacych opakowan..

Dane zamieszczone w katalogu handlowym mozna pobra¢ do wspomaganego
komputerowo projektowania kuchni w formacie VdDK pod adresem:

hks@haecker-kuechen.de

Na naszej stronie internetowej www.haecker-kuechen.com i przez dostep do Extranetu oferujemy naszym partnerom handlowym
mozliwos¢ komunikacji i realizowania operacji handlowych w trybie on-line.

Do wysokiego standardu jakosciowego produktow zalicza sie takze przestrzeganie dopuszczalnych wartosci granicznych
formaldehydu we wszystkich materiatach i elementach. Dzigki odpowiedniemu doborowi surowych ptyt wirowych oraz
odpowiedniemu powlekaniu powierzchni facznie z waskimi stronami przestrzegane sa, niejednokrotnie z duzym nadmiarem,
maksymalne wartosci dla klasy emisji E1. (Klasa emisji E1 = 0,1ppm = parts per million = 0,1 czesci formaldehydu na

1 milion czesci powietrza) W przypadku ptyt widrowych, z ktérych wykonywane sa korpusy szafek, juz surowa ptyta
widrowa spetnia wymogi przepisu E1, co wyklucza takze ewentualne ryzyka subjektywne.

Federacyjny Zwiazek Sredniej Wielkosci Przedsigbiorstw Handlowych Branzy Kuchennej BMK Diisseldorf, przyznaje corocznie
nagrode za szczegdlne nowatorskie rozwigzania.

W dziedzinie mebli kuchennych firma Hacker Kiichen zostata nagrodzona 2007 za produkt "silent move",

w 2010 za kolekcje NOVA a 2011 za szafke gdrna Climber.

Jestsmy autoryzowanym cztonkiem wsptinoty markietingowej "Marketinggemeinschaft A30 Kiichenmeile e.V."



Jakos¢ - Programy

Tworzywo sztuczne
(1080, 1030, 1070,
1090, 1095, 1092, 2080)

laminat HPL
(1010, 2065)

Powlekana tworzywem sztucznym
(3030)

Lakier wysoki potysk
(4030, 5025)

Lakier wysoki potysk
(5030)

Lakier wysoki potysk
(2030)

Fronty melaminowe
Obustronnie pokryte dekoracyjnym tworzywem sztucznym i czterostronnie wykonczone
obrzezem ABS. DIN 68765 pokryte tworzywem sztucznym dekoracyjne ptyty wiérowe.

Przy frontach o drewnianych dekorach moze dojs¢ do niezgodnosci w przebiegu ustojenia.
Reklamacie z tego tytutu nie sa uwzgledniane.

Fronty HPL

na bazie utwardzalnych zywic. Badania i opinie wg. DIN EN 438. Skfadajace sig

z papieru dekorycyjnego impregnowanego zywicami melaminowymi. Jedno

lub wielowarstwowe. Laminat HPL scalony jest z wysokojakosciowa ptyta drewniana.
W zaleznosci od wymogow powierzchnia dekoracyjna pokryta moze by¢

nasaczonym zywicami melaminowymi papierem overlay.

Fronty powlekane tworzywem sztucznym

Materiatem nosnym jest pokryta jednostronnie dekoracyjnymi zywicami
melaminowymi ptyta MDF. Powlekanie frontu odbywa sie przy zastosowaniu
niskoszkodliwych, bezrozpuszczalnikowych materiatdw dyspersyjnych i klejacych.
Fronty powlekane sg termoplastycznym tworzywem sztucznym (PVC )

Fronty lakierowane na wysoki potysk

Materiatem nosnym jest ptyta MDF, ktorej rewers powlekany jest zywicg melaminowa.
W pierwszym zabiegu obrébkowym powierzchnia czotowa i obrzeza otrzymuja trzy
warstwy lakieru poliestrowego. Nastepnie nanoszona jest jedna warstwa

lakieru poliuretanowego biatego matowego, a w dalszym zabiegu obrébkowym kolejna
warstwa lakieru poliuretanowego z wysokim potyskiem w odpowiedniej barwie frontu.

Front na wysoki potysk

Materiatem nosnym jest ptyta MDF, ktorej rewers powlekany jest zywicg melaminowa.
W pierwszym zabiegu obrobkowym powierzchnia czotowa jest gruntowana. W dalszej
kolejnosci powierzchnia czotowa i obrzeza otrzymuja trzy warstwy lakieru poliestrowego.
Nastepnie nanoszona jest jedna warstwa lakieru poliuretanowego biatego matowego, a
w dalszym zabiegu obrébkowym kolejna warstwa lakieru poliuretanowego z wysokim
potyskiem w odpowiedniej barwie frontu.

Front na wysoki potysken

Materiatem nosnym jest ptyta MDF 19 mm pokrywana zywicami melaminowymi.

Na stronie przedniej frontu nanoszony jest jednowarstwowy lakier na wysoki potysk
(lakier wodny hartowany promieniowaniem UV). Obrzeza wykonane s czterostronnie
btyszczacym ABS.



Jakos¢ - Programy

Lakier matowy
(2035)

Lakier matowy
(6000)

Lakier matowy
(5007,/5020/5035)

Jesion lakierowany
(6035)

Fornir
(5081, 5082, 5083,
6020/6021)

Fornir lakierowany na wysoki potysk

(6081)

Fronty lakierowane na matowo

Materiatem nosnym jest ptyta MDF 19 mm bezposrednio pokryta (melamin).
Przednia cze$¢ pokrywana jest jednowarstwowym lakierem matowym

(UV- utwardzalnym lakierem wodnym). Obrzeza zabezpieczone sg z kazdej
strony ABS w technologii PUR.

Fronty lakierowane na matowo

Materiatem nosnym jest ptyta MDF, pokryta przed lakierowaniem specjalnym papierem
gruntujacym. Obrzeza sg powlekane, gruntowane i wygladzane. Fronty lakierowane sg
lakierem matowym. Lakiery matowe stanowja wazny wktad dla ochrony srodowiska.
System lakierow wodnych nie wymaga rozpuszczalnikow i oczyw Scie nie zawiera
formaldechyddéw. Hartowanie lakieru promieniowaniem ultrafioletowym powoduije, ze
staje sig on w stopniu najw zszym odporny i sprawdza si¢ na oddziatywanie
mechaniczne i chemiczne. Lakier ten wyréznia sig poprzez swoja elegancije i odpornos¢
na promieniowanie stoneczne.

Fronty lakierowane na matowo

Materiatem nosnym jest ptyta MDF powleczona folig termoplastyczna.

Rewers frontu powlekany jest specjalnym papierem podktadowym. Fronty sa
lakierowane z wszystkich stron lakierem matowym. Lakier matowy jest szczegdlnie
ekologiczny.

Jest hydrorozpuszczalny, wymaga tylko znikomej ilosci syntetycznych rozpuszczalnikéw
i jest oczywiscie bez formaldehydow. Lakier hydrorozpuszczalny po utwardzeniu go
promieniami UV nalezy do najodporniejszych lakierow na dziatania chemiczne i

fizyczne. Lakier ten wyrdznia sie swa elegancja i duza odpornoscia na dziatanie Swiatta.

Fronty z naturalnego drewna lakierowane

Fronty z masywa rama i fornirowang ptycing. Dodatkowo fronty sg z kazdej strony
lakierowane dwusktadnikowymi, matowymi lakierami. S to lakiery wodne, pigmentowe,
przewidziane dla powierzchni drewnianych.

Przy frontach fornirowanych drewnem moze dojs¢ do niezgodnosci w przebiegu ustojenia.
Reklamacie z tego tytutu nie sa uwzgledniane.

Fronty fornirowane

Fronty te dodatkowo lakierowane sg obustronnie dwusktadnikowym matowym
lakierem. Stosowane lakiery sg lakierami wodnymi, pigmentowanymi, specjanymi
do powierzchni drewnianych. Materiatem nosnym frontéw fornirowanych sg
ptyty drewniane fornirowane drewnem naturalnym i w zaleznosci od wyboru
dekoru odpowiednio uszlachetniane (bejcowane, porowatos¢ itp.).

Uzywane przez nas materiaty drewniane, w tym rowniez forniry, pochodza

z rzetelnych zrédet. Gwarantujemy, ze do produkeji nie wykorzystujemy drewna

z nielegalnych zrodet. Jednoczesnie dostarczane drewno pochodzi tylko

z regeneratywnie gospodarowanych terenéw lesnych.

Przy frontach fornirowanych drewnem moze dojs¢ do niezgodnosci w przebiegu ustojenia
Reklamacije z tego tytutu nie sa uwzgledniane.

Fronty fornirowane i lakierowane na wysoki potysk (patrz: fornir)
Fronty fronirowane lakierowanane sg dodatkowo na wysoki potysk, wodnym i
bezbarwnym lakierem.

Przy frontach fornirowanych drewnem moze dojs¢ do niezgodnosci w przebiegu ustojenia.
Reklamacie z tego tytutu nie sa uwzgledniane.



Jakos¢ - Programy

Fronty design
(5090, 5095)

Fornier kamienny:
7030)

Lakier metalik, strukturyzowany
(4070)

Materiaty
Plyta MDF:

Lakier PEL:

Lakier PUR:

Oswiadczenie ogolne:

Szklana:

Fronty szklane
Ptyta nosna ma grubos¢ 16 mm. Plyta ta spojona zostaje z kolorowym,
bezpiecznym szktem o grubosci 3 mm.

Materiatem konstrukcyjnym frontu jest ptyta MDF, ktéra pokryta jest fornirem
kamiennym. Obrzeza lakierowane s3 na czarno. Dodatkowo powierzchnia frontu chroniona
jest 1- lub 2-sktadnikowym lakierem. Aby utrzymac wysoka jakos¢ powiedrzchni frontu,
nalezy ja regularnie pielegnowac. Zabrudzenia powinny by¢ - w miare mozliwosci -
ezzwtocznie usuwane. Z reguly wystarczy tu letnia woda | migkka, wilgitna Sciereczka.

Na koniec nalezy powierzchnig delikatnie wytrze¢ do sucha. W wypadku mocniejsczego
zabrudzenia zalecamy standardowe, rozpuszczalne w wodzie ptyny do mycia naczyn
rozcienczone w wodzie w stosunku 1:3.

Do produkcji forniréw kamiennych wykorzystywane sg naturalnie powstate ateriaty. Na
zréznicowania w kolorystyce, potysku, rysunku i strukturze nie ma wptywu dlatego sa one
typowa wiasciwoscig materiatu. Kazdy front to unikat.

Dla tego modelu wycigcia dla paneli sterujacych lub gatek w szafkach pod
plyty grzewcze nie sg mozliwe.

Materiatem nosnym jest ptyta drewnopochodna o strukturyzowanej powierzchni.
Obrzeza wykonczone sg czterostronnie obrzezem ABS.
Fronty dodatkowo sg obustronnie lakierowane lakierem metalicznym.

(Medium Density Fibreboard) ptyty te produkowane s z drewna iglastego o wysokiej
jakosci i oczyszczonego z kory. Drewno to suszone jest w kilku krokach produkcyjnych,
a potem rozdrabniane jest na wiékna. Wtdkna zostaja sprasowane ze soba. Srodkiem
taczacym sa zywice. Dlatego tez ptyty MDF sa nierozciggliwe i odporne na wyginanie.

(Polyesterlack) to roztwdr z nienasyconego poliestru, reagujacy z utwardzaczem.

Te dwa sktadniki mieszane sg ze sobg krdtko przed lakierowaniem, gdyz czas obrobki
jest ekstremalnie kratki. Temperatura pomieszczenia musi wynosi¢ 20°C do 24°C.
Temperatura materiatu nosnego i lakieru musi by¢ taka sama. Gruntowanie nie jest
konieczne. Po wyschnigciu lakier nie jest rozpuszczalny i bardzo odporny na tarcie.

(Polyurethanlack) sktada sig z dwdch komponentdw, ktdre mieszane sg ze sobg krdtko
przed lakierowaniem w odpowiednich proporcjach. Po zmieszaniu lakier musi by¢ zuzyty
w przeciagu kilku godzin. 50 %-owy lakier PUR to wysmienity lakier podktadowy. Lakiery
poliuretanowe sg stosowane tam, gdzie wymagana jest odpornosc na nacisk, Scieralnosc,
wodeg i chemikalia. Zaktadajac normalne uzytkowanie elementéw lakieruje sig je do
maksymalnie trzech warstw. Lakier PUR jest odporny na $wiatto, pare wodng i wode.

Fronty s3 przewidziane do uzywania w pomieszczeniach kuchennych i mieszkaniowych.
Spetniaja one w petni wymagania normy DIN 68930 "Kiichenmébel-Anforderungen,
Priifungen". Poziom formaldehydu w naszych kuchniach lezy znacznie ponizej
ustanowionych przez Urzad Federalny wartosci granicznych E1 (Formaldehydemission)
dla pomieszczen zamknigtych i mieszkalnych!

Do produkeji szkta uzywa sig surowcéw naturalnych. Dlatego nie mozna unikna¢ lekkich
roznic kolorystycznych, nawet jesli chodzi o czesci z jednej partii produkcyjne;.

Pod wzgledem tolerancii produkeyjnych i parametréw jakosciowych

nasze szkto spetnia wymogi ohowiazujacych norm i dyrektyw

DIN 1249-1, DIN 1249-3, DIN EN 572-4 i RAL-GZ 430.

Wskazowka:

W przypadku zaplanowania gazowych ptyt grzejnych w potaczeniu ze szklanym panelem
nascienym, miedzy scianka tylng a zewnetrzng krawedzig ptyty grzejnej nalezy
zachowac minimalny odstep 100 mm, aby zapobiec uszkodzeniu szklanych paneli
sciennych.



Jakos¢ - Materiaty

Materiat nosny

Materiatem nosnym sa materiaty drewniane (np. ptyty wiorowe, MDF). Materiaty te spetniaja wymogi wyposazania wnetrz (witgcznie z meblami) lub rowniez niekonstrukcyjnych elementow
zabudowy ptytowo-kartonowej. W zakresie mebli kuchennych materiaty drewniane sg stosowane we wszystkich uszlachetnionych materiatach do produkcji korpuséw, frontéw i elementow
pozostatych.

Tworzywo sztuczne (KU/KG):

Dekor plyt roboczych
wykonany jednostronnie

Laminat (ED)

Laminat HPL (SC):

Lakier matowy (LMD/LM)

Lakier repro. (LA)

Lakier na wysoki potysk (LD)
Stron ABS polysk

Lakier wysoki potysk(LH):

Fornir (FU) :

Fornir (FH)
Lakier wysoki potysk

Panele okalajace

Dekor elemetéw pozostatych w KUl i KUII (potysk) wykonany jest obustronnie
Obrzeza wykonane s czterostronnie ABS. Wszystkie obrzeza ABS nakfadane sa przy
zastosowaniu kleji topliwych PUR w celu uzyskania najlepszej odpornosci na wodg i
temperature.

Panele $cienne i materiaty maskujace w dekorze ptyt roboczych pokryte sg jednostronnie
dekoracyjnym laminatem. Laminaty sktadajq sie z utwardzanych cieptem, nasgczanych
zywicami warstw papieréw i naleza tym samym do najtwardszych dostepnych
materiatow powierzchniowych w meblarstwie.

Panele scienne i materiaty maskujace, pokryte sg jednostronnie, panele okalajace 25 mm
dwustronnie tym laminatem. Laminat ED rézni si¢ od innych tym, ze prawdziwy metal
stanowi jego gorng powierzchnie.

Wskazowka dotyczaca planowania dla tablicy kuchennej:
Czyszczenie odbywa sie za pomoca wody i chtonnej $ciereczki. Aby unikna¢ zamazan zaleca
sig wytarcie powierzchni do sucha inng, czystg i sucha sciereczka

Obustronnie pokryte tworzywem sztucznym HPL i dodatkowo z fazowanym obrzezem.

Materiat nosny powleczony jest specjalng powtoka, gruntowany i wygtadzony.

Do lakierowania uzywa sie lakieréw dwusktadnikowych. Dobra odporno$¢ mechaniczna

Dobra odpornos¢ mechaniczna i chemiczna, wzorowe zachowanie sig na oddziatywanie Swiatta,
gtadko$é powtoki i duza odpornos¢ wyrdzniajg ten rodzaj lakieru.

Dzigki bezfugowemu lakierowaniu, powierzchnie sa optymalnie zabezpieczone przed wilgocia.
Przy LMD obrzeza wykonczone sg czterostronnie obrzezem ABS.

Materiat nosny powleczony specjalng powtoka i ttoczony.
Powierzchnia taka jest lakierowana lakierami gtadkimi. Poprzez tloczenie uwydatnia sig
naturalna struktura drewna.

elementy pozostate lakierowane obustronnie na wysoki potysk, aby uzyskaty absolutnie
gtadka i spokojng powierzchnie, pokrywane sg wieloma warstwami lakieru.

Dobra odpornos¢ powtoki i duza odpornos¢ wyrdzniajg ten tatwy w pielegnaciji, wysoko
btyszczacy lakier. i duza odpornos¢ wyrdzniajg ten tatwy w pielegnacii, wysoko btyszczacy
lakier. procesowi ABS spaja sig z powierzchnia obrzeza.

elementy pozostate lakierowane s na wysoki potysk obustronnie i wielowarstwowo.

Na koniec procesu lakierowania powierzchnie pokrywane sa dodatkowo lakierem
poliuretanowym. Powierzchnie polerowane sa maszynowo, a ich obrzeza recznie.

Dzigki kazdostronnemu, wielowarstwowemu i bezfugowemu lakierowaniu powierzchnie sg
optymalnie chronione przed wilgocia.

Materiaty pozostate fornirowane s materiatami drewnianymi fornirowanymi drewnem
naturalnym i w zaleznosci od wyboru dekoru odpowiednio uszlachetnionymi (bejcowane,
wapnowane, itd.) Uzywane przez nas materiaty drewniane, w tym réwniez forniry, pochodza
z rzetelnych Zrédet. Gwarantujemy, ze do produkcji nie wykorzystujemy drewna z nielegalnych
2ro det. Jednoczesnie dostarczane drewno pochodzi tylko z regeneratywnie gospodarowanych
terendw lesnych.

patrz (FU) dwustronnie lakier na wysoki potysk
Przekrdj powtoki lakieru jak LH.

dostepne w grubosciach 10 mm,16 mm, 25 mm i 50 mm.

W zaleznosci od wykonania wystepuja one w nastepujacych materiatach:

tworzywo sztuczne (KU/KG) lakier repro. (LA) stal szlachetna (ED),

lakier mat. (LMD/LM), fornir (FU), laminat HPL (SC),

fornir lakier wysoki potysk (FH) lakier wys. potysk (LD/LH)drobna strukt., metallic lakier (LA)

Do paneli stojecych bezposrednio na podtodze zaplanowany bedzie automatycznie profil ochronny



Jakosé¢ - Korpus

Korpus (KI = NATURWEISS)

I i |
korpus design (KI = KA)

grubos¢ materiatu: 16 mm dla bokow korpusow regatow

i climberow
19 mm wience

Obrzeze ABS (1,3-1,5 mm):
Na wszystkich przednich obrzezach - klejone technika PUR.

Obrzeze ABS (0,4-0,5 mm)

KA patrz: klucz kolorystyczny, dziat elementy pozostate
szafek gornych z drzwiami przesuwnymi KI:

NATURWEISS
KK+ kolor jak KA

Wysokojakosciowy wyglad
Znakomite zabezpieczenie

tatwe w utrzymaniu czystosci
Zgodnos¢ kolorystyczna z wiencami dolnymi

Na wszystkich bocznych i tylnych obrzezach - klejone technika PUR. szafek gornych

taczenie korpuséw wykonane jest z masywnych,
bukowych 8,0 x 30,00 mm przy zastosowaniu kleji
dyspersyjnych (biatych).

Szafka dolna: przednie obrzeze trawersy weill
grubo$¢ materiatu:

i climberow
19 mm wience

Obrzeze ABS (1,3-1,5 mm):
Na wszystkich przednich obrzezach - klejone technika PUR.

Obrzeze ABS (0,4-0,5 mm)

16 mm dla bokdw korpuséw regatow
szafek gornych z drzwiami przesuwnymi KI:

Szafka gorna = rzad 5 drewnianych kotkéw
Szafka dolna = rzad 7 drewnianych kotkow

KA Champagner/Lavagrau
Champagner/Lavagrau
KK Champagner/Lavagrau

Wysokojakosciowy wyglad
Znakomite zabezpieczenie

tatwe w utrzymaniu czystosci
Zgodnos¢ kolorystyczna z wiencami dolnymi

Na wszystkich bocznych i tylnych obrzezach - klejone technika PUR. szafek gornych

taczenie korpusow wykonane jest z masywnych, bukowych 8,0 x  Szafka gdrna = rzad 5 drewnianych kotkow

30,00 mm przy zastosowaniu kleji
dyspersyjnych (biatych).

Szafka dolna: przednie obrzeze trrawersy wei

Klapy
Szafki gorne i szafy wysokie

Szafka dolna = rzad 7 drewnianych kotkéw

klapa z bezstopniowym metalowym okuciem uchylnym z systemem kat otwarcia do 107°

delikatnego domykania amortyzatorem

Widoczny bok kerpusu

wyhér bokéw widocznych:

lakier: 6035,

lakier mat.: 2035, 5007, 5020, 6000
fornir: 5081, 5082, 5083, 6020,6021
lakier wysoki potysk: 2030, 4030, 5025, 5090, 5095

Korpus z profilem SAFE

Doptata za korpus z profilem Safe

zamiast odbojnikow we frontach zastosowany bedzie profil
Safe w kolorze champagner wpuszczony w przednie obrzeze
champagner

za korpus

Art.nr
MP-PROFIL UO
MP-PROFILH

Szafka gorna przeszklona

Wyhor szafki gornej przeszklonej

Zamiast bokéw korpusu moga by¢
boki widoczne wykonane
w podanych kolorach.

Obrzeze boku widocznego jest dopasowane kolorystycznie

kolorowi boku widocznego.

Optimalne ttumienie. Profil elastyczny, wefrezowany i
wklejony w przednie obrzeze korpusu.

Dopasowane do programu poprzez kolorystyczne
wyposazenie korpusu
(KA/KI/KK)



Korpus (KI = NATURWEISS)

* Boki widoczne beda bez doptaty standardowo wykonane w potysku

11 Kolordw 3038 WeiR
KK: Weil
Kl:  Naturweil
KA: WeiR drobna struktura
3052 Polarweil 3340 Kaschmir
KK: Polarweill KK: Kaschmir
KI:  Naturweil Kl:  Naturweil

KA: PolarweiR drobna struktura

3088 Eiche Cornwall

KK: Eiche Cornwall
KI:  NaturweiB
KA: Eiche Cornwall

KA: Kaschmir drobna struktura

3248 Akazie-hell

KK: Akazie-hell
Kl:  Naturweil
KA: Akazie-hell

3202 WeiR potysk*

KK: WeiR
KI:  NaturweiR
KKA: WeiR potysk

3345 Kaschmir potysk*

KK: Kaschmir
KI:  Naturweil
KA: Kaschmir potysk

3025 Magnolie 3211 Magnolie potysk*

KK: Magnolie KK: Magnolie
KI:  Naturweil KI:  Naturwei
IKA: Magnolie drobna struktura KA: Magnolie potysk

3024 Edelstahlfarben

3017 Basaltgrau

KK: Edelstahlfarben KK: Basaltgrau
KI:  Naturwei KI: - Naturwei
KA: Edelstahlfarben KA: Basaltgrau drobna struktura

korpus design KI = KA

2 Koloréw

2056 Champagner

KK: Champagner
KI: - Champagner
KA: Champagner

2059 Lavagrau

KK: Lavagrau
Kl: Lavagrau
KA: Lavagrau

Wskazowka do bokow widocznych korpusu:
Zamiast bokéw korpusu moga by¢ boki widoczne wykonane w podanych kolorach.
Przednie obrzeze widocznego boku jest kolorystycznie dopasowane do widocznego boku korpusu.




Kolory ptyt roboczych

-
(-]
-
(-]
(-]

Edelbuche repro. 40 Akazie-hell repro. 25 Eiche-sand repro. 04  Eiche-natur szorstki repro. Eiche Cornwall repro.

w
[X-]

) Esche Provence repro. 18 Pinie Arizona repro. 32 Pinie-vintage repro.

-

4 Pinie Chalet repro. 1 Kerneiche repro.

08 Eiche-seidengrau repro. 80 Akazie-grau repro. 77 Bergfichte repro. 28 Eiche-terrarepro. 37 Wenge repro.
52 Walnuss Siena repro. 56 Eiche Hirnholz grau repro. 66 Eiche Hirnholz natur repro. 58 Polarweil mat 46 Satin mat
45 Perlgraumat 22 PolarweiB Steinstruktur 79 WeiB Steinstruktur 85 Magnolie Steinstruktur 87 Kaschmir Steinstruktur

94 Basaltgrau Steinstruktur 23 Lavagrau Steinstruktur 13 Carraraweil 57 Jura Marmor 43 Salento graubeige
N i~
"-..h-l-_j 1 . :

27 Glimmerschiefer* 42 Imperia braun 48 Aurora 11 Vesuvhell 14 Vesuv dunkel

6 Caledonia* 96 Beton natur

[~
w
[L}

3 Beton hell

4 metalo Beton grau

o1
N

1 Speckstein mausgrau

4 Beton dunkel 39 Spachtelbeton perlgrau 95 Spachtelbeton opalgrau 26 Terra
Wszystkie kolory dostepne sg réwniez w listwach przysciennych

*Uwaga: wyrazne zroznicowanie w dekorze i kolorze w réznych miejscach powierzchni.
Z racji na roznice kolorystyczne nie dostepny dla obrzezy postformingowych.

2

4 Marmor schwarz



Kolory ptyt roboczych

obrzeze ABS obrzeze ABS pulpit
fazowane z obrzeze ABS

o = dostepny

Grubosé w cm

80 Akazie-grau repro.

40 Akazie-hell repro.

48 Aurora

94 Basaltgrau Steinstruktur
77 Bergfichte repro.

54 Beton dunkel

60 Beton grau

53 Beton hell

96 Beton natur

36 Caledonia

13 Carrara weill

16 Edelbuche repro.

88 Eiche Cornwall repro.

56 Eiche Hirnholz grau repro.
66 Eiche Hirnholz natur repro.
104 Eiche-natur szorstki repro.

25 Eiche-sand repro.

08 Eiche-seidengrau repro.
28 Eiche-terra repro.

17 Esche Provence repro.
27 Glimmerschiefer

42 Imperia braun

57 Jura Marmor

87 Kaschmir Steinstruktur
91 Kerneiche repro.

23 Lavagrau Steinstruktur
85 Magnolie Steinstruktur
24 Marmor schwarz

84 metalo

45 Perlgrau mat

18 Pinie Arizona repro.
34 Pinie Chalet repro.

32 Pinie-vintage repro.

58 Polarweil mat

22 PolarweiB Steinstruktur
46 Satin mat

43 Salento graubeige

95 Spachtelbeton opalgrau
39 Spachtelbeton perlgrau
21 Speckstein mausgrau
26 Terra

14 Vesuv dunkel

11 Vesuv hell

52 Walnuss Siena repro.
79 WeiB Steinstruktur

37 Wenge repro.

Objasnienia do piktogramow patrz pierwsza strona rozdziatu




Jakosé
ARTbezuchwyt

Wyfrezowany pod profil

Boki korpusu przygotowane sg pod listwy podchwytowe.
ktéry wehodzi w zakres dostaw.

Widoczne boki korpusu sa wyfrezowane od wewnatrz

pod profil podchwytowy (w catosci z metalu)

Dostepne we wszystkich kolorach korpusu i dla wszystkich
widocznych bokow.

Listwa oswietleniowa dla profilu podchwytowego
Listwa z tworzywa sztucznego z technikg LED i indywidualng
regulacja ciepta $wiatta od 2700 do 6400 Kelvin

Szafki gorne
Dolny wieniec szafki gérnej otrzymuje wklejona listwe
podchwytowg, aby umozliwic jej otwieranie

Pionowy profil podchwytowy

Wykonanie:

352 /Now/ 305
polarweiR mat  wei mat

H [

359 320
lavagrau mat kolor stali szczotkowanej

Na rys. 305 weil mat

Zastosowanie tylko dla L-profilu podchwytowego pod ptyta
robocza

Nr artykutu i wykonanie patrz rozdziat
ARThezuchwyt Szafka dolna Strona V2/4

Nie dostepne dla profilu podchwytowego z wycigciem
wentylacyjnym dla ptyt grzewczych indukcyjnych

Ptyty indukcyjne nie wymagajace wentylacji od przedniej
strony moga wystepowac z listwa oswietleniowg LED

Nie dostepne dla zmywarek o wyskosci 86 cm
Nie dostepne dla szafek naroznych.

kolor stali

Wykonanie:

352 /NOowY/ 305
polarweiR mat  wei mat

H [

359 320
lavagrau mat kolor stali szczotkowanej




Jakos¢ - Okucia

=
=

Zawias puszkowy z delikatnym domykiem

montaz drzwi bez uzycia narzedzi

Komfort tagodnego zamykania

Nowa kinematyka

Gepriifte Jakosc z Zertifikat

Potki wyjmowane
Potki wyjmowane majg grubos¢ 19 mm i sg obustronnie pokryte
zywicami melaminowymi.

Trzy obrzeza pokryte sg obrzezem melaminowym.
Obrzeze przednie to ABS (PP) 1,5 mm.

Podporka do potki

Zawieszenia szafki gornej

Szyna do zawieszenia

Scianki tylne

3-wymiarowa regulacja od wewnatrz:
Regulacja wysokosci + 9,0 mm
Regulacja gtebokosci do 25,0 mm
Regulacja boczna + 3,0mm.

bezpieczne i stabilne

Montaz czy demontaz odbywa sie bez narzedzi szybko i
bezproblematycznie. Do wypiecia zawiasu wystarczy lekki
nacisk palcem na wdzigcznie ukryty przycisk odryglujacy.
Tym samym w sposob bardzo ergonomiczny

roztacza sig zawias od prowadnika.

Drzwi zamykaja sig réwnomiernym ruchem,

a automatyczny samodociag gwarantuje pewne
zamkniecie juz od kata 35°

von 35°. Der kat otwarcia wynosi: 110°.

Minimalna fuga rowniez przy masywniejszych frontach i
mniejszych zaobleniach. Perfekcyjny przebieg linii fug
poprzez hezposrednig regulacje gtebokosci jak i
zoptymalizowana regulacje wysokosci i gtebokosci.

Regulacja boczna +0,5 mm/-4,0 mm;

Regulacja wysokosci +2,0 mm/-2,0 mm;

Regulacja gtebokosci +2,0 mm/-2,0 mm;

Zaslepki aus metal ptyty w miejscach wyciec pod ptyte
grzewczng i zlew.

Perfekcyjna stabilnos¢ catego systemu gwarantuje dtugie i
bezawaryjne dziatanie rowniez dla najwyzszych wymogow.
Wyrdzniajace sie dziatanie amortyzatora i dtuga

zywotnos¢ sprawdzona zostata dla ponad 80.000 cykli.
bereich von 5°C - 40°C.

llosé potek:

Szafka dolna z szufladg 71,5 cm: 1 potka
Szafka dolna z szuflada 78 cm: 1 pétka
Szafka dolna z petnym frontem 71,5 cm: 2 potki
Szafka dolna z petnym frontem 78 cm: 2 potki
Szafka gorna 52,0 cm: 1 potka
Szafka gdrna 65,0 cm: 1 pétka
Szafka gérna 78,0 cm: 2 potki
Szafka gorna 91 cm: 2 potki

o0 wysokiej wytrzymatosci
z zabezpieczeniem przed wysunigciem potki

w catosci z metalu

ptyta pilsniowa twarda 3 mm

dekor obustronnie

mocowana na wkrety

uszczelnienie z akrylatu (ttumienie dzwigkdw)

Dla dtugotrwatego potaczenia do muru konieczne jest
bezpieczne zamontowanie dostarczonej szyny metalowej
kotkami rozporowymi i Srubami.

maks. obcigzenie:
50 kg/m? powierzchni (pétki)



Jakosé - Szuflady i szuflady gtebokie

Champagner Lavagrau

Metro Line R (51) Metro Line R (61)
Metro Box R (52) Metro Box R (62)
Metro Glas R (53) Metro Glas R (63)
Metro Glas R LED (54) Metro Glas R LED (64)

=

=

Boki i scianka tylna z metalu: tadny ksztatt, stabilna,

lakierowana proszkowo

tatwe w utrzymaniu czystosci dzieki zaoblonym brzegom

wewnatrz szuflady, promien 1 mm

Wysoka kultura pracy dzieki synchronizacji. Wysoka stabilnos¢ boczna
Zintegrowana regulacja pochytu frontu mimosrodem w tyle szuflady.
16 mm grubo$¢ materiatu dla dna szuflady w kolorze champagner
lub lavagrau

Prowadnice z petnym wysuwem, z systemem samodomykajacym i
systemem delikatnego zamykania

Mata antyposlizgowa za doptata

System szuflad:

Wysoka stabilnos¢. Wysokos¢ bokéw wewnatrz: 80 mm
udzwig razem z cigzarem wtasnym (Front, Uchwyt i Szuflada):
Szuflady do gt. 56 cm: 40kg

Szuflada gt 71 cm: 70kg

Element szuflady gtebokiejssytem:
Wysoka stabilnosé. Wysokos¢ bokéw wewnatrz: 180 mm
ohciazenie razem z cigzarem wiasnym (front, uchwyt i szuflada):

Szuflady gtebokie 30-60 cm do gt. 56 cm 40kg
Szuflady gtebokie 80-120 cm 70 kg
Szuflady gtebokie gt 71cm 70 kg

Montaz i regulacja szerokosci frontu bez uzycia narzedzi.
Zintegrowana regulacja wysokosci frontu mimosrodem.

Doptata za
systemu standardowego za system szuflad gtebokich "Metro Box R "

Art.nr
MP-BOX

Boki szuflady gtebokiej sa zamkniete.

Doptata za
systemu standardowego za system szuflad gtebokich "Metro szklana R"

Art. nr

MP-GLAS

zamiast relingu kazdy bok szuflady
giebokiej wyposazony bedzie w szybe

Inne elementy wysposazenia szuflady
jak w systemie standardowym.

Doptata za
systemu standardowego za system szuflad gtehokich "Metro
szklana R LED "

Art.nr
MP-AZLED

Szybka zamontowana na boku szuflady gtebokiej wyposazona
jest w oswietlenie LED.
Doptata MP-GLAS jest juz uwzgledniona w doptacie



Jakosé - Systemy magazynowania

Potka obrotowa 1/2 kota z relingiem metalowym udzwig potki obrotowej 15 kg
Wykonanie Wyposazenie wewnetrzne: relingiem metalowym
56 champagner lakier proszkowy zgodny z normami spozywczymi
59 lavagrau
Szafka dolna narozna z LeMans udzwig potki obrotowej 20 kg
Wykonanie Wyposazenie wewnetrzne: reling metalowy ptaski
56 champagner lakier proszkowy zgodny z normami spozywczymi
59 lavagrau
Click Fixx:

dla bezpiecznego i fatwego montazu
dla regulacji wysokosci gérnej potki

Szafka dolna na reczniki i srodki chemiczne Udzwig systemu
15¢m, 6 kg

\Wykonanie Wyposazenie wewnetrzne:

56 champagner

59 lavagrau

Szafka dolna z torebka na bagietki Udzwig systemu

30cm, 7,5kg
Wykonanie Wyposazenie wewnetrzne:

56 champagner
59 lavagrau




Jakosé - Systemy magazynowania

l ! —

Szafka dolna z szufladg wewnetrzna
i wyjmowanym koszem na butelki

Wykonanie Wyposazenie wewnetrzne:

56 champagner
59 lavagrau

Szafka dolna na zapasy Cargo
Zawieszana potka z petnym dnem i relingiem ptaskim metalowym

Wykonanie Wyposazenie wewnetrzne:

56 champagner
59 lavagrau

za doptata

GlassLine
Zawieszana potka z petnym dnem i szklanymi bokami

Wykonanie Wyposazenie wewnetrzne:

56 champagner
59 lavagrau

Szafka dolna cooking AGENT i systemem samodomykajacym
Wykonanie Wyposazenie wewnetrzne:

56 champagner
59 lavagrau

Szafka dolna na zapasy z glebokimi szafladami
wewnetrznymi za drzwiami

Wykonanie Wyposazenie wewngtrzne:

56 champagner

59 lavagrau

Doptata za szklany front

zamiast metal. frontu w szufladzie wewnetrznej

Art.nr
MP-ISGLAS

zamiast metal. frontu w szufladzie wewnetrznej
Art.nr
MP-IAGLAS

Udzwig systemu
30 cm 40 kg

Udzwig
30 cm na potke 12 kg

Udzwig
Udzwig maks. 16 kg

szuflady gtebokie wewnegtrzne z frontem metalowym

szuflady gtebokie wewnetrzne z frontem przeszklonym



Jakosé - Systemy magazynowania

Szafy wysokie CARGO z relingiem metalowym ptaskim

Wykonanie Wyposazenie wewngtrzne:

56 champagner
59 lavagrau

Szafy wysokie CARGO z GlassLine
Wykonanie Wyposazenie wewnetrzne:

56 GlassLine champagner
59 GlassLine lavagrau

Szafy wysokie Tandem
Wykonanie Wyposazenie wewnetrzne:

56 champagner
59 lavagrau

System cokotowy
Nozki cokotowe z tw. sztucznego dla wys. cokotu

wys. Cokotu
10/15/20 cm do wyboru

Maskownice cokotowe
z uszczelka podtogowa stabilne

zabezpieczeniem

przed wilgocig i
cyrkulacja powietrza

Szuflada cokotowa

szerokos¢ 40 - 60 cm
dla cokotdw od wyskosci 15 cm

Petny wysuw z systemem samodomykajgcym

Udzwig
30-40cm zakosz 20 kg

Petnym wysuwem z systemem samodomykajacym,
i delikatnego domykania, zawieszanymi potkami
z petnym dnem i szklanymi bokami

Zawieszana pétka z petnym dnem i relingiem ptaskim metalowym

Udzwig

50cm  Element wewnetrzny 50 kg (8,3 kg/potka)
Element nadrzwiowy 20 kg (3,3 kg na pétka)

60cm  Element wewnetrzny 60 kg (10 kg/potke)

Element nadrzwiowy 25 kg (4,1 kg/potke)

Dalsze mozliwosci regulacii
wysokosci nézek cokotowych = +/-20 mm

Jednolite, tatwe w montazu

i demontazu

dzieki zapieciom typu Clip,

optymalne mozliwosci czyszczenia pod meblami

Za doptata: Profil poziomy Aluminium (ME)
wodoodporny cokot w kolorze stali i

ztobkowany w kolorze stali

(Nie dostepny dla rozwigzan naroznych 135° i dla szafek
pod kuchenki z szufladg XXL)

Boki szuflady z metalu w kolorze stali
Prowadnice z petnym wysuwem z systemem
samodomykajacym i z delikatnym domykiem.

Nie planowac na koncu ciaggu kuchennego!



Design/Ergonomia

Elegancki wyglad frontow i fug Szerokosc¢ fug pionowych i poziomych 4 mm
Gtebokosci korpusdw 56,/46,/35 cm Mozliwosci indywidualnego planowania
dla szafek dolnych i szaf wysokich dla réznorodnego typu pomieszczen
Szczegolna gtebokosé korpusdw 71 cm
do szafek dolnych
P Konsekwentny podziat rastrowy korpusow i wnek Cztowiek stanowi centrum kuchni.
"‘I::)} (1IR=13cm)
1
(1)
|
| I I Prosze stanac prosto i zgiac reke wtokciu pod katem 90°.
i —-T;" 2 wysokosci korpus6w szafek dolnych Ergonomiczna wysokos¢ pracy to wynik:
i = (71,5¢cm (1/2 raster)/78 cm) . i
kI 1 5 wysokosci szafek gérych wysokosci do tokeia ./. 15 cm.
(39/52/65/78/91 cm) S,
| £ - Jezeli macie Pafistwo np. 170 cm wzrostu,
| 5 wysokosci szaf wysokich do szafek dolnych wys. 71,5 cm a wysokos¢ do fokcia to 106 cm, to ergonomiczna
I| ! (149,5/162,3/188,3/201,3/214,3) wysokos¢ do pracy w obszarze przygotowywania
| 5 wysokosci szaf wysokich do szafek dolnych wys. 78 cm o‘giikéw ; zmpwazi 21091 cm przyg v
[ | (143/156/195/208/221) P Y :
1
'| | | Na rys.:
(oS | | wys. korpusu 78 cm (6 rastrow)




Wymiary wysokosci (cm) w zestawieniu z wys. korpusu szafki dolnej 71,5 cm
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* 1 wysokosé korpusu szafek dolnych 71,5¢cm Doktadne rozmiary frontow wylicza sie:

¢ 5 wysokosci korpusow szafek gornych 39/52/65/78/91 cm szerokos¢ / wysokosé szafki./. 4 mm!

* 5 wysokosci korpusow szaf wysokich 149,5/162,3/188,3/201,3/214,3 cm

3 standardowe wysokosci cokotow 10/15/20 cm _ . .

¢ 3 standardowe wysokosci pracy 85,5/90,5/95,5 cm ﬁ::: - m: ;:;If(w;:ﬁ:ﬁczme zwys. cokotu

(przy grubosci plyty roboczej 40 mm) OH = wys. szafek gérnych

UH = wys. szafek dolnych
. .. .. . i SH = wys. cokotu
Wymiary wysokosci (cm) w zestawieniu z wys. korpusu szafki dolnej korpusu 78 cm

1 7[R
1 R
1 B[R
! 91 14| R
T 78 E?
65 i
T 52 12|R
39 i
1 ¢ 11|R
1 1R
221 T 9R
GH 208 (220,8) 48 P
195 (207,8) 8| R
156 (194,8) ‘ 7_F
HH 13 | 1558 f4 15
OH | (143 SR
UH 5|R
4R
7 —_
8 3[R
2[R
1R
R =13cm

* 1 wysokos¢ korpusu szafek dolnych 78 cm Doktadne rozmiary frontow wylicza sie:
* 5 wysokosci korpusow szafek garnych 39/52/65/78/91 cm szerokos¢ / wysokosé szafki./. 4 mm!
* 5 wysokosci korpuséw szaf wysokich 143/156 (155,8)/195 (194,8) /208 cm
(207,8)/221 (220,8) GH =wys. catkowita wiacznie z wys. cokotu
* 3 standardowe wysokosci cokotow 10/15/20 cm HH = wys. szaf wysokich
* 3 standardowe wysokosci pracy 92/97/102 cm OH = wys. szafek gérnych
(przy grubosci plyty roboczej 40 mm) UH = wys. szafek dolnych

SH = wys. cokotu



Wymiary gtebokosci (cm)
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Szafki dolne gtebokie




Wymiary wysokosci
w zestawieniu z ARThezuchwyt
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10/15/20

wysokosci korpusow szafek dolnych
wysokosci korpusow szafek gornych
wysokosci korpusow szaf wysokich
standardowe wysokosci cokotow
standardowe wysokosci pracy

(przy grubosci ptyty roboczej 40 mm)

39/78 cm
39/52/65/78/91 cm
156/208/221 cm
10/15/20 cm
92/97/102 cm

FH= wys. Frontu

GH= wys. catkowita wiacznie z wys. cokotu
HH= wys. szaf wysokich

OH= wys. szafek gornych

UH= wys. szafek dolnych

SH= wys. cokotu



Wymiary gtebokosci (cm)

w zestawieniu z ARThezuchwyt

37,3 48,3 58,3
35,0 46,0 56,0
200 40,0 50,0
Szafy wysokie
37,3 37,3
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Szafki dolne gighokie pogtehienie dwach bokow
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*Przy gt. Korpusu 35 ¢cm: 1,5

Standardowa gtebokos¢ ptyt roboczych w ART wynosi 58,5 cm.
Prosimy przy zabudowie zlewdw i ptyt grzewczych o zwracanie
uwagi na wskazowki producentow dotyczace ich zabudowy.

Ewentualnie musza by¢ zaméwione ptyty o wiekszej gtebokosci.

Przy zastosowaniu petnej gtebokosci ptyty roboczej 60 cm
nalezy uwzglednic¢ ewentualnie pogtebienie gtebokosci
korpusu na 57,5 cm

Wskazéwka dotyczaca planowania patrz strona 1/26



Wymiary instalacyjne

GH + 10 cm

@ Odptyw 1,5 Zoll (DN50), 50 cm poziom gotowej podtogi

#W¢K (ciepta) links, (zimna) rechts 1,5 Zoll
doptyw wody 60 cm poziom gotowej podtogi

#V (Zawor odcinajacy doptyw wody do zmywarki) 1,5 Zoll
-~ Gniazdo elektryczne pojedyncze GSM 45 cm poziom gotowej podtogi

¥ B

7%

ackhesslos

HH
GH
A
[
¥
7 Gniazdo elektryczne pojedyncze
~ 2 Gniazdo elektryczne podwéjne
Uwaga:

Podczas zabudowy sprzetu AGD nalezy przestrzegac wskazowek producenta sprzetu
dotyczacych podtaczenia i instalacji

Przytacza elektryczne powinien wykonaé uprawniony elektryk
przestrzegajac odnosnych przepisow.

wys. szaf wysokich
wys. szafek gornych
wys. szafek dolnych
SH = wys. cokotu

poziom gotowej podtogi=
poziom gotowej podtogi

ScOoOI®
TITXT
nononon

Gniazdo elektryczne dla pochtaniacza GH + 10 cm
Gniazdo elektryczne dla kuchenki 45 cm poziom gotowej podtogi

Gniazdo elektryczne dla oswietlenia GH + 10 cm

~ GH+10cm

wys. catkowita wigcznie z wys. cokotu



Wskazowki dotyczace planowania wysp
Wskazowki dotyczace planowania pogtebionych bokow

Meble planowane wolnostojaco poddane sg przy otwartych szufladach gtebokich szczegdinym obcigzeniom i sitom dZwigni. Przy tego typu planowaniach konieczne jest zabezpieczenie przed
wywréceniem sig mebli (symbol zaméwienia Z791). Wystarczajaca ilos¢ zabezpieczer na wyspe nie jest zdefiniowana, ale moze by¢ ona potwierdzona przez nasz dziat techniczny. Pewna
stabilnos¢ mebli gwarantuje podktadka antyposlizgowa. Prosty montaz: podktadka antyposlizgowa musi by¢ wiozona miedzy nézke cokotowa a podtoge. Specjalnie wyprofilowana guma

utrudnia przesunigcie sig mebli.

Wyspa Wyspa z materiatem na tyt szafek
} 99/110/119 } | 64,0 | - Nadmiar ptyty roboczej wzgledem frontu1,7 cm
- - Nadmiar ptyty roboczej wzgledem materiatu
< I
ﬂ Jﬁ na tyt szafek 2,4 cm
56,0 35 56,0
46,0—
56,0 —
L] L] | L] L] L] L] e
583 37,3/48,3/583 %83
95,6/106,6/116,6
Wyspa ARThezuchwyt Wyspa ARThezuchwyt z materiatem na tyt

| 96/107/117 | |

610 | - Nadmiar ptyty roboczej wzgledem frontu0,2 cm

‘D'J:H

- Nadmiar ptyty roboczej wzgledem materiatu

Wskazowki dotyczace planowania pogtebionych bokow
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02 M na tyt szafek 0,9 cm
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58,3 37,3/48,3/58,3 58,3
95,6/106,6/116,6

Jezeli z powoddw technicznych czy budownalych szafki dolne lub szafy wysokie muszg by¢
odsuniete od Sciany, to przestrzen pomiedzy tylng krawedzig korpusu a $ciang moze by¢
zamknigta poprzez pogtebienie obydwach bokow korpusu z 56 cm na 66 cm.

Duze korzysci z pogtebienia bokdw korpusu wynikaja przy ARTbezuchwyt.
Jezeli zostanie zaplanowana gtehokos¢ korpusu 57,5 cm, to mozna zastosowac
standardowa ptyte robocza o petnej gtebokosci 60 cm.

Oznacza to tatwiejszy montaz przy zlewie czy tez ptycie grzewczej, szczegélnie
przy zastosowaniu materiatéw nasciennych.

Rysunek przedstawia kuchnie "L" ARThezuchwyt w obrebie szafek dolnych i szaf wysokich.
Tylko szafki na koficu rzedu szafek musza mie¢ pogtebione boki korpusu.

1 x MP-STU dla szafek dolnych
1 x MP-STH dla szafek gérnych



Informacje montazowe
Okucie nascienne do podwieszenia szafek stojacych

Najwazniejsze: Panstwa bezpieczenstwo

I. Zgodnos¢ z DIN EN 15749 i wytycznymi LGA 33077
Instytut Kontroli i Certyfikacji LGA QualiTest GmbH poddat badaniu okucie nascienne do podwieszenia szafek stojacych i potwierdzit znakem GS, ze wymogi w zakresie bezpieczenstwa i

wytrzymatosci sa spetnione. Okucie nascienne spetnia wszystkie wymogi normy DIN EN 14749 jak i wytycznych LGA 33077. Montaz mozliwy tylko na $cianach masywnych.

Montaz i kontrola bezpieczenstwa

Dla Panstwa bezpieczenstwa montaz powinien by¢ przeprowadzony tylke przez doswiadczonych specjalistow. W szczegolnosci jest do sprawdzenia:
- Charakterystyka i rodzaj Scian, ich zdolnos¢ do podwieszenia szafek czy tez do przymocowania oku¢ nasciennych.

- Dobor materiatow mocujacych ( kotki rozporowe, Sruby, itd.); dotyczy rowniez przez nas dostarczonych materiatow.

- Po montazu, czy pojedyncze elementy sie nie poluzowaly i czy sie nie

Okucie nascienne z racji na Panstwa bezpieczenstwo wymaga:
Przestrzegania catkowitego maksymalnego obcigzenia do 300 kg wraz z zawartoscig szafek.
Przestrzegania maksymalnej gtehokosci do 560 mm.
- Przestrzegania wskazowek dotyczacych regulacji pochytosci i wysokosci.
- Wypoziomowanie okucia nasciennego i L-profilu.
- Zastosowanie tylko kotkdw rozporowych dostarczonych w zestawie.
- Zastosowanie sie do wskazowek montazowych dostarczonych wraz z kotkami rozporowymi.

Nastepujace aspekty moga zagraza¢ bezpieczenstwu i dlatego s niedopuszczalne:
- Usuwanie badZ niezamontowanie elementéw montazowych.
- Wyposazenie nieorginalnymi elementami.
- Dokonanie zmian na elementach montazowych
- Lekcewazenie ww. wskazéwek montazu i kontroli bezpieczenstwa.

I1l. Ograniczenie zastosowania

Montaz okucia nasciennego nie jest mozliwy:
- Na niemaswynych $cianach.
- Dla szafek naroznych.

- Pod oknami.

- Obok drzwi, gdy odlegtos¢ do okucia nasciennego < 15 cm.

- Dla wysokosci korpusu < 39 cm

Dostepny dla:

Cegiet peinych

‘2 Y 1 R

Hochlochziegel Hiz 12
Wytrzymatos¢ na $cisk 12 N/mm2
DIN 105-1

Plan-PNE
Wytrzymatos¢ na scisk 12 N/mm2
Z-17.1-679

Unipor
Wytrzymatos¢ na $cisk 8 N/mm2
7-17.1-636

Klimaton ST 14
Wytrzymatos¢ na $cisk 8 N/mm2
Z-17.1-328

Cegta Mz 12
Wytrzymato$¢ na Scisk 12 N/mm2
DIN 105, DIN EN 771-1

Krzemian wapnia KS 12
Wytrzymato$¢ na Scisk 12 N/mm2
DIN 106, DIN EN 771-2

Cegiet kratkowek

Klimatherm ST 9
Wytrzymato$¢ na $cisk 6 N/mm2
Z17.1-7141

Poroton T 12
Wytrzymatosc na scisk 6 N/mm2
7-17.1-628

Poroton T 9
Wytrzymatosc na scisk 6 N/mm2
Z-17.1674

CegtaT 12
Wytrzymato$¢ na $cisk 6 N/mm2
Z-17.1-698

CegtaT 14
Wytrzymato$¢ na $cisk 6 N/mm2
Z-17.1-625

Krzemian wapnian KSL 12
Wytrzymatos$¢ na Scisk 12 N/mm2
DIN 105-1

Betonu

Betonu 2 C20/25
Wytrzymatos$c¢ na $cisk 25 N/mm2
DIN 1045/1; ETAG 001



Jakosé¢ - prezentacja bezuchwytowa
Wskazowki dotyczace planowania

Kuchnie muszg sie dzi$ elastycznie i bezproblematycznie dopasowac do potrzeb urzytkownika. Jeden z dzi$ najsilniejszych tendencii w projektowaniu kuchni to zastosowanie ruchomych
elementdw w potaczeniu z kuchnig bezuchwytowa. Do dyspozycji jest wiele mozliwych rozwigzan. Wszystkie szuflady gtebokie jak i szafki gérne otwieraja sie automatycznie. Nawet lodowka
dzieki elektronicznemu wspomaganiu otwiera sie samodzielnie. W dziedzinie sprzetu AGD oferowane sg bezuchwytowe piekarniki czy tez zmywarki z funkcjg Knock2open.

Mozliwosci planowania prze kuchniach bezuchwytowych

Drzwi - Zamek dotykowy dla drzwi bezuchwytowych DV 1 / DV 100 Klapy, drzwi sktadane i drzwi uchylne - Servodrive
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- Automatyczny zamek sprezynowo-magnetyczny, do przykrecenia, - Fabrycznie zamontowane elektroniczne wspomaganie otwierania
kat rozwarcia zawiasu 90°, do szafek jednodrzwiowych. - dostepny dla szer. 80-120 cm

- Fronty sa dostarczane bez otworéw na uchwyty i bez uchwytow

Szuflady/Szuflady gtebokie - Tipmatic Softclose MP-TMSC - Dostepne od tygodnia 01/2017 Szafy wysokie pod sprzet AGD - Elektoniczne wspomaganie otwierania - EO-BSET

|

- Fabrycznie zamontowane mechaniczne wspomaganie otwierania - Wieniec konstrukcyjny inkl. jednostka odpychyjaca z profilem aluminiowym
- Nie dostepne dla: - montaz u klienta
- zestawienia z Safe-Profil - Dostepne dla wszystkich 1-drzwiowych chtodziarek z wymiarem niszy 880 - 1790 mm
- zestawienia z sortownikiem $mieci w ramie szufladowej - Nie dostepne dla wielkogabarytowych zamrazarek z wymiarem niszy 1700 mm lub
- dla wewnetrznych szuflad i szuflad gtebokich wigkszym zabudowa powyzej niszy sprzetowej wskazana
- dla szuflady XXL w szafce pod kuchenke - Przy wysokich lodowkach wymagany jest wiekszy nacisk. Dlatego tez
- dla szaf wysokich z klapa lub frontem uchylnym réwnolegle drzwi powiniy by¢ przyciskane w ich srodkowej czesci.
- ARTbezuchwyt

- Przy wysokich frontach szuflad gtebokich (>38,6 cm) wspomaganie otwierania uruchamia sie
dopiero od potowy wysokosci frontu i moze by¢ tatwo otwarte kolanem.

- W szafach wysokich pod loddwki trzeba zaplanowac
elektroniczne wspomaganie otwierania (EC-BSET).

- W szafach wysokich z drzwiami trzeba zaplanowac zamek sprezynowo-magnetyczny (DV1).
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